ОБЪЯВЛЕНИЕ
о заключенном договоре
Национальная Академия Наук Республики Армения ниже представляет информацию о договоре, «ԳԱԱ-ԳՀԱՊՁԲ-26/02-1» заключеных в результате процедуры закупки под кодом <ԳԱԱ-ԳՀԱՊՁԲ-26/02>.
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	1
	Комплект рабочего стола руководителя
	шт
	1
	1
	996 000
	996 000
	Секционная часть: несущая конструкция изготовлена из высокоплотного ламината с ультраматовой поверхностью, обладающей оптимальной устойчивостью поверхностей PMMA и PET, защищённой от царапин и механических воздействий. Механические параметры: плотность ≥ 800 кг/м³, толщина 18–20 мм — предварительно согласовывается с Заказчиком. Производители: “Arpa Industriale”, “Fenix NTM”, “Formica”, “Abet Laminati”, “Wilsonart”, “Egger”, “Trespa”. Секционная часть — открытая, без дверей. 
Толщина рабочей поверхности — 36 мм. Материал — высокоплотный ультраматовый ламинат с устойчивостью к механическим повреждениям и царапинам, совместимый с поверхностями PMMA и PET. Передняя часть стола частично закрывается ламинированной панелью из аналогичного материала со свесом 400 мм. 
Внутренние поверхности полок и ящиков изготовлены из высокоплотного ультраматового ламината с защитой от механических повреждений и царапин. Плотность материала ≥ 800 кг/м³, толщина 18–20 мм. Производители: “Arpa Industriale”, “Fenix NTM”, “Formica”, “Abet Laminati”, “Wilsonart”, “Egger”, “Trespa”. Требуемые сертификаты и соответствия: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015 — сертификат системы менеджмента качества. 
В продолжение поверхности стола предусмотрены ножки толщиной 36 мм с дополнительным нижним усилением конструкции, с двойным креплением по передней и задней части стола. На рабочей поверхности должны быть встроенные электрические розетки и USB-порты с открывающимся механизмом и металлическим изолированным кабель-каналом. Кабель питания — VVG 2x1.5 с двойной изоляцией, длиной до 4 метров, с возможностью подключения к электросети. 
Наружные поверхности шкафов, дверей и передних фасадов: материал — шпонированный MDF высокой плотности (древесноволокнистая плита средней плотности), устойчивый к механическим повреждениям и царапинам. Края герметично изолированы и защищены от влаги. Толщина — 18–22 мм (в зависимости от качества и по согласованию с Заказчиком). Плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Наружная поверхность шпона — лакированная; цвет должен соответствовать существующим деревянным элементам помещения. Требуемые сертификаты: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015. 
Материал рабочей поверхности: шпонированный MDF высокой плотности, устойчивый к механическим повреждениям и царапинам. Края влагозащищённые и герметично изолированные. Толщина — 18–22 мм. Плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Лакированная поверхность шпона должна соответствовать цвету существующих деревянных элементов помещения. Внешний вид — декоративный, волнообразный, предварительно согласовывается с Заказчиком. 
Крепёжные и металлические стягивающие элементы: материал — оцинкованная либо нержавеющая сталь. Производители крепёжных элементов: Böllhoff Group (Германия), Nord-Lock Group (Швеция), KVT-Fastening (Швейцария), Heco-Schrauben (Германия), Reyher (Германия) или эквивалент. Производители мебельной фурнитуры: Hafele (Германия), Blum (Австрия), Hettich (Германия), GRASS (Австрия), Salice (Италия) или эквивалент. Производители винтов и крепежа: Würth Group (Германия), Bossard Group (Швейцария), fischer Group (Германия), SPAX International (Германия), FABORY Group (Нидерланды). 
Размеры:
· основная часть — 1000×2300×760–780 мм, 
· приставная часть — 600–700×700–800×740–760 мм, 
· боковая часть — 1200×600×760–780 мм, 
· секционная часть — 2 шт., размером 300×550×300 мм. 
Количество отдельных секций, открытых и закрытых полок, дверей и их расположение дополнительно согласовываются с Заказчиком. 
Согласно стандарту ISO 9001, наружные поверхности и элементы не должны содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных или изношенных деталей. В зависимости от сложности коммуникационного и пространственного расположения помещения необходимо выполнять дополнительные уточнения с Заказчиком и обеспечивать индивидуальный подход. До поставки необходимо предоставить чертежи и трёхмерную визуализацию размещения мебели в помещениях. До поставки изделие должно быть согласовано с Заказчиком по всем деталям, техническим параметрам, цветам, размерам, а также по необходимости наличия или отсутствия освещения. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить образцы материалов и согласовать их с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 2 года. 
	Секционная часть: несущая конструкция изготовлена из высокоплотного ламината с ультраматовой поверхностью, обладающей оптимальной устойчивостью поверхностей PMMA и PET, защищённой от царапин и механических воздействий. Механические параметры: плотность ≥ 800 кг/м³, толщина 18–20 мм — предварительно согласовывается с Заказчиком. Производители: “Arpa Industriale”, “Fenix NTM”, “Formica”, “Abet Laminati”, “Wilsonart”, “Egger”, “Trespa”. Секционная часть — открытая, без дверей. 
Толщина рабочей поверхности — 36 мм. Материал — высокоплотный ультраматовый ламинат с устойчивостью к механическим повреждениям и царапинам, совместимый с поверхностями PMMA и PET. Передняя часть стола частично закрывается ламинированной панелью из аналогичного материала со свесом 400 мм. 
Внутренние поверхности полок и ящиков изготовлены из высокоплотного ультраматового ламината с защитой от механических повреждений и царапин. Плотность материала ≥ 800 кг/м³, толщина 18–20 мм. Производители: “Arpa Industriale”, “Fenix NTM”, “Formica”, “Abet Laminati”, “Wilsonart”, “Egger”, “Trespa”. Требуемые сертификаты и соответствия: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015 — сертификат системы менеджмента качества. 
В продолжение поверхности стола предусмотрены ножки толщиной 36 мм с дополнительным нижним усилением конструкции, с двойным креплением по передней и задней части стола. На рабочей поверхности должны быть встроенные электрические розетки и USB-порты с открывающимся механизмом и металлическим изолированным кабель-каналом. Кабель питания — VVG 2x1.5 с двойной изоляцией, длиной до 4 метров, с возможностью подключения к электросети. 
Наружные поверхности шкафов, дверей и передних фасадов: материал — шпонированный MDF высокой плотности (древесноволокнистая плита средней плотности), устойчивый к механическим повреждениям и царапинам. Края герметично изолированы и защищены от влаги. Толщина — 18–22 мм (в зависимости от качества и по согласованию с Заказчиком). Плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Наружная поверхность шпона — лакированная; цвет должен соответствовать существующим деревянным элементам помещения. Требуемые сертификаты: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015. 
Материал рабочей поверхности: шпонированный MDF высокой плотности, устойчивый к механическим повреждениям и царапинам. Края влагозащищённые и герметично изолированные. Толщина — 18–22 мм. Плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Лакированная поверхность шпона должна соответствовать цвету существующих деревянных элементов помещения. Внешний вид — декоративный, волнообразный, предварительно согласовывается с Заказчиком. 
Крепёжные и металлические стягивающие элементы: материал — оцинкованная либо нержавеющая сталь. Производители крепёжных элементов: Böllhoff Group (Германия), Nord-Lock Group (Швеция), KVT-Fastening (Швейцария), Heco-Schrauben (Германия), Reyher (Германия) или эквивалент. Производители мебельной фурнитуры: Hafele (Германия), Blum (Австрия), Hettich (Германия), GRASS (Австрия), Salice (Италия) или эквивалент. Производители винтов и крепежа: Würth Group (Германия), Bossard Group (Швейцария), fischer Group (Германия), SPAX International (Германия), FABORY Group (Нидерланды). 
Размеры:
· основная часть — 1000×2300×760–780 мм, 
· приставная часть — 600–700×700–800×740–760 мм, 
· боковая часть — 1200×600×760–780 мм, 
· секционная часть — 2 шт., размером 300×550×300 мм. 
Количество отдельных секций, открытых и закрытых полок, дверей и их расположение дополнительно согласовываются с Заказчиком. 
Согласно стандарту ISO 9001, наружные поверхности и элементы не должны содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных или изношенных деталей. В зависимости от сложности коммуникационного и пространственного расположения помещения необходимо выполнять дополнительные уточнения с Заказчиком и обеспечивать индивидуальный подход. До поставки необходимо предоставить чертежи и трёхмерную визуализацию размещения мебели в помещениях. До поставки изделие должно быть согласовано с Заказчиком по всем деталям, техническим параметрам, цветам, размерам, а также по необходимости наличия или отсутствия освещения. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить образцы материалов и согласовать их с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 2 года. 

	2
	Стол для совещаний
	шт
	2
	2
	1 098 000
	1 098 000
	Материал рабочей поверхности: высокоплотный шпонированный MDF (древесноволокнистая плита средней плотности), устойчивый к механическим повреждениям и царапинам. Края герметично изолированы и защищены от влаги. Толщина — 18–22 мм (в зависимости от качества, по согласованию с Заказчиком). Плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Наружная поверхность шпона — лакированная; цвет должен соответствовать существующим деревянным элементам помещения. Требуемые сертификаты и соответствия: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015 — сертификат системы менеджмента качества. Внешний вид — декоративный и волнообразный, предварительно согласовывается с Заказчиком. 
Несущая часть: материал — высокоплотный ламинат с ультраматовой поверхностью, обладающей оптимальной устойчивостью поверхностей PMMA и PET, защищённой от царапин и механических воздействий. Механические параметры: плотность ≥ 800 кг/м³, толщина 18–20 мм — предварительно согласовывается с Заказчиком. Производители: “Arpa Industriale”, “Fenix NTM”, “Formica”, “Abet Laminati”, “Wilsonart”, “Egger”, “Trespa”. 
Секционная часть — открытая, без дверей. При необходимости в данных секциях предусматривается LED-подсветка с соответствующим преобразователем питания и встроенной системой монтажа. Напряжение — 12 Вольт. Освещение должно быть равномерным, встроенным в конструкцию и изолированным, с фронтальной стороны секции. 
Толщина рабочей поверхности — 36 мм. Материал — высокоплотный ультраматовый ламинат с устойчивостью к механическим повреждениям и царапинам, совместимый с поверхностями PMMA и PET. Передняя часть стола частично закрывается ламинированной панелью из аналогичного материала со свесом 400 мм. 
По желанию Заказчика материал также может быть выполнен из высокоплотного шпонированного MDF, устойчивого к механическим повреждениям и царапинам. Края герметично изолированы и защищены от влаги. Толщина — 18–22 мм, плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Лакированная поверхность шпона должна соответствовать цвету существующих деревянных элементов помещения. Требуемые сертификаты: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015. 
При необходимости, по желанию Заказчика, стол также может быть выполнен на основе металлического каркаса. Металлический каркас изготавливается из высококачественной стали AISI 304, AISI 316 или эквивалентной марки. Толщина стенки металла — 2–2,5 мм. Соединение деталей осуществляется сваркой. Металл должен пройти предварительную кислотно-щелочную обработку и обезжиривание для обеспечения долговечности эксплуатации. 
Покрытие металлического каркаса: обязательное наличие грунтовочного слоя — двухкомпонентного эпоксидного праймера европейского производства, предназначенного для антикоррозионной защиты металлических поверхностей при высоких механических нагрузках внутри и снаружи помещений. Грунтовка должна обеспечивать отличную адгезию к металлу, высокую механическую прочность и химическую стойкость, включая устойчивость к чистящим и дезинфицирующим средствам даже без финишного покрытия. Материал разбавляется до 15% соответствующим растворителем и наносится методом распыления. Время высыхания: не более 1 часа до отлипа и 24 часов до полного высыхания при температуре 20°C. Толщина покрытия — 80–100 микрон. Продукция должна соответствовать стандартам ISO 12944, ISO 2409, ISO 4628-2/3/4 и действующим требованиям VOC. 
Основное лакокрасочное покрытие — европейское глянцевое финишное покрытие на полиакриловой основе, предназначенное для непосредственного нанесения на металл поверх грунтовки. Покрытие должно обеспечивать высокую механическую, химическую и атмосферную стойкость для внутреннего и наружного применения. Разбавление материала — до 20% соответствующим растворителем. Нанесение — методом пневматического или HVLP-распыления. Время высыхания при 20°C: обеспыливание — 15 минут, полное высыхание — 24 часа. Толщина покрытия — 80–100 микрон. Соответствие стандартам ISO 2409, ISO 6272, ISO 7784-2, ISO 1519 и европейским требованиям VOC. Цвет краски предварительно согласовывается с Заказчиком для каждого образца. В нижней части конструкции должна быть предусмотрена возможность механической или гидравлической регулировки высоты ножек. 
Крепёжные и металлические стягивающие элементы: материал — оцинкованная либо нержавеющая сталь (AISI 304, AISI 316). Производители крепежа: Böllhoff Group (Германия), Nord-Lock Group (Швеция), KVT-Fastening (Швейцария), Heco-Schrauben (Германия), Reyher (Германия) или эквивалент. Производители мебельной фурнитуры: Hafele (Германия), Blum (Австрия), Hettich (Германия), GRASS (Австрия), Salice (Италия) или эквивалент. Производители винтов и крепёжных элементов: Würth Group (Германия), Bossard Group (Швейцария), fischer Group (Германия), SPAX International (Германия), FABORY Group (Нидерланды). 
Размеры: 2100×1000×760 мм. Металлический каркас устанавливается на одном уровне с поверхностью стола. Другие параметры размеров предварительно согласовываются с Заказчиком. Согласно стандарту ISO 9001, внешние поверхности и элементы не должны содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных или изношенных деталей. 
В зависимости от сложности коммуникационного и пространственного расположения помещения необходимо выполнять дополнительные уточнения с Заказчиком и обеспечивать индивидуальный подход. До поставки необходимо предоставить чертежи и трёхмерную визуализацию размещения мебели в помещениях. До поставки изделие должно быть согласовано с Заказчиком по всем деталям, техническим параметрам, цветам и размерам. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить соответствующие материалы и согласовать их с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 2 года.
	Материал рабочей поверхности: высокоплотный шпонированный MDF (древесноволокнистая плита средней плотности), устойчивый к механическим повреждениям и царапинам. Края герметично изолированы и защищены от влаги. Толщина — 18–22 мм (в зависимости от качества, по согласованию с Заказчиком). Плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Наружная поверхность шпона — лакированная; цвет должен соответствовать существующим деревянным элементам помещения. Требуемые сертификаты и соответствия: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015 — сертификат системы менеджмента качества. Внешний вид — декоративный и волнообразный, предварительно согласовывается с Заказчиком. 
Несущая часть: материал — высокоплотный ламинат с ультраматовой поверхностью, обладающей оптимальной устойчивостью поверхностей PMMA и PET, защищённой от царапин и механических воздействий. Механические параметры: плотность ≥ 800 кг/м³, толщина 18–20 мм — предварительно согласовывается с Заказчиком. Производители: “Arpa Industriale”, “Fenix NTM”, “Formica”, “Abet Laminati”, “Wilsonart”, “Egger”, “Trespa”. 
Секционная часть — открытая, без дверей. При необходимости в данных секциях предусматривается LED-подсветка с соответствующим преобразователем питания и встроенной системой монтажа. Напряжение — 12 Вольт. Освещение должно быть равномерным, встроенным в конструкцию и изолированным, с фронтальной стороны секции. 
Толщина рабочей поверхности — 36 мм. Материал — высокоплотный ультраматовый ламинат с устойчивостью к механическим повреждениям и царапинам, совместимый с поверхностями PMMA и PET. Передняя часть стола частично закрывается ламинированной панелью из аналогичного материала со свесом 400 мм. 
По желанию Заказчика материал также может быть выполнен из высокоплотного шпонированного MDF, устойчивого к механическим повреждениям и царапинам. Края герметично изолированы и защищены от влаги. Толщина — 18–22 мм, плотность MDF — 700–850 кг/м³. Производители: “Egger”, “Formica Group”, “FunderMax”, “Kronospan”, “Abet Laminati”. Лакированная поверхность шпона должна соответствовать цвету существующих деревянных элементов помещения. Требуемые сертификаты: ISO 4586-2:2018 (HPL, HPDL), ISO 9001:2015. 
При необходимости, по желанию Заказчика, стол также может быть выполнен на основе металлического каркаса. Металлический каркас изготавливается из высококачественной стали AISI 304, AISI 316 или эквивалентной марки. Толщина стенки металла — 2–2,5 мм. Соединение деталей осуществляется сваркой. Металл должен пройти предварительную кислотно-щелочную обработку и обезжиривание для обеспечения долговечности эксплуатации. 
Покрытие металлического каркаса: обязательное наличие грунтовочного слоя — двухкомпонентного эпоксидного праймера европейского производства, предназначенного для антикоррозионной защиты металлических поверхностей при высоких механических нагрузках внутри и снаружи помещений. Грунтовка должна обеспечивать отличную адгезию к металлу, высокую механическую прочность и химическую стойкость, включая устойчивость к чистящим и дезинфицирующим средствам даже без финишного покрытия. Материал разбавляется до 15% соответствующим растворителем и наносится методом распыления. Время высыхания: не более 1 часа до отлипа и 24 часов до полного высыхания при температуре 20°C. Толщина покрытия — 80–100 микрон. Продукция должна соответствовать стандартам ISO 12944, ISO 2409, ISO 4628-2/3/4 и действующим требованиям VOC. 
Основное лакокрасочное покрытие — европейское глянцевое финишное покрытие на полиакриловой основе, предназначенное для непосредственного нанесения на металл поверх грунтовки. Покрытие должно обеспечивать высокую механическую, химическую и атмосферную стойкость для внутреннего и наружного применения. Разбавление материала — до 20% соответствующим растворителем. Нанесение — методом пневматического или HVLP-распыления. Время высыхания при 20°C: обеспыливание — 15 минут, полное высыхание — 24 часа. Толщина покрытия — 80–100 микрон. Соответствие стандартам ISO 2409, ISO 6272, ISO 7784-2, ISO 1519 и европейским требованиям VOC. Цвет краски предварительно согласовывается с Заказчиком для каждого образца. В нижней части конструкции должна быть предусмотрена возможность механической или гидравлической регулировки высоты ножек. 
Крепёжные и металлические стягивающие элементы: материал — оцинкованная либо нержавеющая сталь (AISI 304, AISI 316). Производители крепежа: Böllhoff Group (Германия), Nord-Lock Group (Швеция), KVT-Fastening (Швейцария), Heco-Schrauben (Германия), Reyher (Германия) или эквивалент. Производители мебельной фурнитуры: Hafele (Германия), Blum (Австрия), Hettich (Германия), GRASS (Австрия), Salice (Италия) или эквивалент. Производители винтов и крепёжных элементов: Würth Group (Германия), Bossard Group (Швейцария), fischer Group (Германия), SPAX International (Германия), FABORY Group (Нидерланды). 
Размеры: 2100×1000×760 мм. Металлический каркас устанавливается на одном уровне с поверхностью стола. Другие параметры размеров предварительно согласовываются с Заказчиком. Согласно стандарту ISO 9001, внешние поверхности и элементы не должны содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных или изношенных деталей. 
В зависимости от сложности коммуникационного и пространственного расположения помещения необходимо выполнять дополнительные уточнения с Заказчиком и обеспечивать индивидуальный подход. До поставки необходимо предоставить чертежи и трёхмерную визуализацию размещения мебели в помещениях. До поставки изделие должно быть согласовано с Заказчиком по всем деталям, техническим параметрам, цветам и размерам. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить соответствующие материалы и согласовать их с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 2 года.

	3
	Кресло руководителя
	шт
	1
	1
	216 000
	216 000
	С металлической конструкцией, регулируемой высотой и полиуретановыми подвижными колёсами; поверхность — кожа либо кожзаменитель. Металлические ножки изготовлены из стали или стале-алюминиевого сплава с порошковым покрытием, устойчивым к износу и обладающим высокой стойкостью к механическим повреждениям. Диаметр металлических элементов — 2,5–3,5 см, толщина стенки металла — 2–3 мм. 
Поверхность — натуральная либо высококачественная искусственная кожа с возможностью лёгкой очистки, устойчивая к механическому растяжению и изгибу. Толщина материала — 1,2–2,5 мм. Диаметр колёс — 5–7,5 см, допустимая нагрузка на одно колесо — 35–55 кг. Цвет — чёрный, серый, тёмно-бежевый либо их комбинация, по согласованию с Заказчиком. 
Размеры:
· общая высота — 110–130 см, 
· высота сиденья — 45–55 см, 
· ширина сиденья — 50–60 см, 
· глубина сиденья — 45–55 см, 
· высота спинки — 65–80 см. 
Максимальная нагрузка — 100–120 кг. 
Согласно стандарту ISO 9001, внешняя поверхность не должна содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных либо изношенных деталей. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить образец продукции и согласовать его с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 1 год. 
	С металлической конструкцией, регулируемой высотой и полиуретановыми подвижными колёсами; поверхность — кожа либо кожзаменитель. Металлические ножки изготовлены из стали или стале-алюминиевого сплава с порошковым покрытием, устойчивым к износу и обладающим высокой стойкостью к механическим повреждениям. Диаметр металлических элементов — 2,5–3,5 см, толщина стенки металла — 2–3 мм. 
Поверхность — натуральная либо высококачественная искусственная кожа с возможностью лёгкой очистки, устойчивая к механическому растяжению и изгибу. Толщина материала — 1,2–2,5 мм. Диаметр колёс — 5–7,5 см, допустимая нагрузка на одно колесо — 35–55 кг. Цвет — чёрный, серый, тёмно-бежевый либо их комбинация, по согласованию с Заказчиком. 
Размеры:
· общая высота — 110–130 см, 
· высота сиденья — 45–55 см, 
· ширина сиденья — 50–60 см, 
· глубина сиденья — 45–55 см, 
· высота спинки — 65–80 см. 
Максимальная нагрузка — 100–120 кг. 
Согласно стандарту ISO 9001, внешняя поверхность не должна содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных либо изношенных деталей. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить образец продукции и согласовать его с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 1 год. 
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	Неподвижный стул
	шт
	20
	20
	897 000
	897 000
	С металлической конструкцией, пластиковыми опорами и тканевой обивкой. Металлические ножки изготовлены из стали либо стале-алюминиевого сплава с порошковым покрытием, устойчивым к износу и обладающим высокой стойкостью к механическим повреждениям. Диаметр металлических элементов — 2,5–3,5 см, толщина стенки металла — 2–3 мм. Стул оснащён подлокотниками. 
Тканевая обивка поверхности — полиэстер, нейлон либо хлопковая смесь, с возможностью лёгкой очистки, устойчивая к механическому растяжению и изгибу. Толщина ткани — 2–4 мм. Цвет — серый, чёрный либо их комбинация, по согласованию с Заказчиком. 
Размеры:
· общая высота — 85–105 см, 
· высота сиденья — 45–55 см, 
· ширина сиденья — 45–55 см, 
· глубина сиденья — 40–50 см, 
· высота спинки — 40–55 см. 
Максимальная нагрузка — 120–150 кг. 
Согласно стандарту ISO 9001, внешняя поверхность не должна содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных либо изношенных деталей. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить образец продукции и согласовать его с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 1 год. 
	С металлической конструкцией, пластиковыми опорами и тканевой обивкой. Металлические ножки изготовлены из стали либо стале-алюминиевого сплава с порошковым покрытием, устойчивым к износу и обладающим высокой стойкостью к механическим повреждениям. Диаметр металлических элементов — 2,5–3,5 см, толщина стенки металла — 2–3 мм. Стул оснащён подлокотниками. 
Тканевая обивка поверхности — полиэстер, нейлон либо хлопковая смесь, с возможностью лёгкой очистки, устойчивая к механическому растяжению и изгибу. Толщина ткани — 2–4 мм. Цвет — серый, чёрный либо их комбинация, по согласованию с Заказчиком. 
Размеры:
· общая высота — 85–105 см, 
· высота сиденья — 45–55 см, 
· ширина сиденья — 45–55 см, 
· глубина сиденья — 40–50 см, 
· высота спинки — 40–55 см. 
Максимальная нагрузка — 120–150 кг. 
Согласно стандарту ISO 9001, внешняя поверхность не должна содержать открытых или неизолированных креплений, штифтов и винтов. Изделие должно быть новым, не бывшим в употреблении и не содержать использованных либо изношенных деталей. Не позднее 2 дней после заключения договора необходимо предоставить образец продукции и согласовать его с Заказчиком. Вместе с поставляемой продукцией необходимо предоставить технический паспорт и гарантию сроком 1 год. 

	

	Обоснование выбора процедуры закупки
	Часть 1 статьи 22, часть 1 Закона РА «О закупках»

	

	Источник финансирования закупки по функциональной классификации бюджетных расходов

	Раздел
	Группа
	Класс
	Программа
	Бюджет 
	Внебюджет
	Прочее

	
	
	
	
	
	

	

	Дата направления или опубликования приглашения
	11․05․2026г.

	Дата изменений, внесенных в приглашение
	1
	

	
	…
	

	Дата разъяснений относительно приглашения
	
	Получения запроса
	Разъяснения

	
	1
	
	

	
	…
	
	

	

	П/Н
	Наименования участников
	Цена, представленная по заявке каждого участника 

	
	
	  Драмов РА[footnoteRef:1] [1:  Если предложенные цены представлены в двух или более валютах, то цены заполнить по установленному данным приглашением обменному курсу — в драмах Республики Армения.] 


	
	
	Цена без НДС
	НДС
	Всего

	Лот 1

	1
	«Нико Интернейшнл» ООО
	830 000
	166 000
	996 000

	Лот 2

	1
	«Нико Интернейшнл» ООО
	915 000
	183 000
	1 098 000

	Лот 3

	1
	«Нико Интернейшнл» ООО
	180 000
	36 000
	216 000

	Лот 4

	1
	«Аргаванд Кауйк» ООО
	833 250
	166 650
	999 900

	2
	«Нико Интернейшнл» ООО
	747 500
	149 500
	897 000

	Иные сведения
	 Примечание: 

	

	Данные об отклоненных заявках

	Номер лота
	Наименование участника
	Результаты оценки (удовлетворительно или неудовлетворительно)

	
	
	Соответствие составления и представления конверта 
	Наличие требуемых по приглашению документов
	Соответствие технических характеристик предложенного предмета закупки
	Соответствие профессиональной деятельности предусмотренной по договору деятельности
	Профессиональный опыт
	Финансовые средства 
	Технические средства
	Трудовые ресурсы
	Ценовое предложение

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Иные сведения
	Примечание: Иные основания для отклонения заявок.

	
	

	

	Дата определения отобранного участника
	18․05․2026г.

	Период ожидания
	          Начало периода ожидания
	         Окончание периода ожидания

	
	19․05․2026г․
	29․05․2026г․

	Дата извещения отобранного участника о предложении относительно заключения договора 04.06.2026г.

	Дата поступления у заказчика договора, подписанного  отобранным участником
	05.06.2026г.

	Дата подписания договора заказчиком
	08.06.2026г.

	

	Номер лота
	Отобранный участник
	Договор

	
	
	Номер договора
	Дата заключения
	Крайний срок исполнения
	Размер предоплаты
	Цена

	
	
	
	
	
	
	Драмов РА

	
	
	
	
	
	
	По имеющимся финансовым средствам 
	Общая[footnoteRef:2] [2: ] 


	1-4
	«Нико Интернейшнл» ООО
	«ԳԱԱ-ԳՀԱՊՁԲ-26/02-1»
	08․06․2026թ․
	Պայմանագիրը կնքելուց հետո 60 օրաց օր
	-
	3 207 000
	3 207 000

	

	Наименование и адрес отобранного участника (отобранных участников)

	Номер лота
	Отобранный участник
	Адрес, тел.
	Эл. почта
	Банковский счет
	УНН[footnoteRef:3] / Номер и серия паспорта [3:  Не заполняется, если стороной договора является лицо, не имеющее расчетного номера налогоплательщика в Республике Армения.] 
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	 «Нико Интернейшнл»  ООО
	Адрес г.Ереван,РА,, Н.Тиграняна 16
 тел. 094-61-07-77
	rubikpetrosyan@mail.ru
	1510008208040100
	00100623

	

	Иные сведения
	Примечание: В случае, если какой-либо из лотов не состоялся, заказчик обязан заполнить сведения об этом.

	Как участники, подавшие заявку по данному лоту настоящей процедуры, так и общественные организации, получившие государственную регистрацию в Республике Армения, и лица, осуществляющие информационную деятельность, могут представить организатору процедуры письменное требование о совместном участии с ответственным подразделением  в процессе принятия результата данного лота заключенного договора, в течение 3  календарных дней после опубликования настоящего объявления.
К письменному требованию прилагается:
1) оригинал доверенности, выданный физическому лицу. При этом 
а. количество уполномоченных физических лиц не может превысить двух,
б. уполномоченное физическое лицо должно лично выполнять действия, на которые уполномочено;
2) оригиналы подписанных объявлений  лиц представивших требование об участии в процессе, а также  уполномоченных  физических лиц об отсутствии конфликта интересов, предусмотренных частью 2 статьи 5.1 Закона РА «О закупках»;
3) адреса электронной почты и телефонные номера, посредством которых заказчик может связаться с лицом, представившим требование  и уполномоченным им физическим лицом;
4) копия свидетельства о государственной регистрации- в случае общественных организаций и лиц, осуществляющих информационную деятельность, получивших государственную регистрацию в Республике Армения;
Официальный адрес электронной почты руководителя ответственного подразделения заказчика __________

	

	Иные сведения
	Примечание: 


	

	Сведения о публикациях, осуществленных согласно Закону Республики Армения "О закупках" с целью привлечения участников 
	www.gnumner.am

	

	В случае выявления противозаконных действий в рамках процесса закупки — их краткое описание, а также краткое описание предпринятых в связи с этим действий
	--------

	

	Жалобы, поданные относительно процесса закупки, и принятые по ним решения
	

	

	Другие необходимые сведения
	--------

	

	Для получения дополнительной информации, связанной с настоящим объявлением, можно обратиться к координатору закупок

	Имя, Фамилия
	Телефон
	Адрес эл. почты

	А.Даллакян
	010568531
	gnumner@sci.am
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